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Presentamos nuestros nuevos catalogos

El catédlogo comprende tres volimenes: Herramientas de torneado,
Herramientas rotativas y Herramientas rotativas enterizas. En él
presentamos mas de 30.000 productos estandar.

Herramientas de torneado: torneado general, tronzado y ranurado,
torneado de roscas, herramientas multifuncion, portaherramientasy
adaptadores para herramientas de torneado

Herramientas rotativas: fresado, taladrado, mandrinado y
adaptadores para herramientas rotativas

Herramientas rotativas enterizas: fresado, taladrado, roscado con
macho y escariado

Use las paginas de informacion general de los productos, situadas al
principio de cada capitulo, para encontrar su area de interés. Una vez
ahi, vera una referencia que le dirigiré a la pagina del producto que
busca. Las referencias situadas al final de cada pagina de producto
le indicaran productos e informacion relacionada, como
portaherramientas, plaquitas y datos de corte.

Nuestra oferta completa, de alrededor de 50.000 productos
estandar, esta disponible en www.sandvik.coromant.com/es. Si,
ademas, sus requisitos son extremadamente especificos,
disponemos de una amplia gama de productos que pueden
adaptarse a la medida de sus necesidades.

Por favor, visite www.sandvik.coromant.com/es para asegurarse de
disponer de las mediciones y tolerancias mas actuales; recibir datos
de corte detallados; y pedir los productos y piezas de repuesto
disponibles.

Explicacion de los simbolos de referencia:

pHDPHDX\ Recomendaciones de Descripcion de la T Explicacion de los
tamafio de agujero Datos de corte @ calidad ISO pardmetros ISO 13399
- 13399
Clave de cédigos Informacion del Reacondicionamiento Informacion

refrigerante

* Primera eleccion
* Buena eleccién

No disponible
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Nuestra oferta de productos

Todo lo que hacemos tiene como objetivo optimizar los métodos de trabajo, la eficiencia y la productividad. Afios de experiencia nos
han ensefiado que esto requiere soluciones diferentes para clientes y situaciones diferentes. Ya no existe el modelo global

B estandarizado. Como consecuencia, hemos desarrollado una oferta de herramientas rotativas enterizas dividida en tres categorias
diferentes.

Herramientas versatiles

Una gama completa de productos de alto rendimiento que ofrece una
gran flexibilidad y rentabilidad.

Versatile

Herramientas optimizadas

Una exclusiva oferta de herramientas perfeccionadas a la medida de
unos requisitos especificos que ofrecen una eficiencia, una rentabilidad
Optimized y una duracién extremas.

Herramientas personalizadas especiales

Herramientas Tailor Made y herramientas especiales de ingenieria
avanzada disefiadas individualmente para satisfacer las mas elevadas
Customized  exigencias de rendimiento.
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Como encontrar el producto

1. Seleccione el tipo de aplicacion

2. Seleccione la seccion de nuestra gama en funcion de sus requisitos B

- Una herramienta disefiada para muchos materiales

- Una herramienta robusta compatible con multiples
aplicaciones

- Perfecta para producciones de lotes pequefios y variados

- Una herramienta diseflada para materiales especificos
- Una herramienta adaptada para una aplicacion especifica
- Perfecta para producciones de lotes medianos a grandes

- Una herramienta exclusiva, adaptada a la medida de su
aplicacion

- Conocimientos de aplicacién avanzados y asesoramiento
experto

- Una herramienta no disponible en la oferta estandar




WWW.r

Herramientas de roscado con macho personalizadas
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INFORMACION GENERAL A

CoroTar 100 CoroTaPTM 200 CoroTalDTM 300 CoroTar 400
\ h \
\
\ \ \
Disefio del producto L M N S PMNS L
Sustrato HSS-E-PM/Metal duro HSSE/HSS-E-PM HSSE/HSS-E-PM HSS-E-PM

Forma de rosca

MME UNC UNE UNJC UNJE

M,MF,UNC,UNF,UN,UNEF,UNJC,

M,MF,UNC,UNF,UN,UNEF,UNJC,

M,MF,UNC,UNF,UN,UNEF,UNJC,

UNJF,G

UNJF,G

UNJF,G

Tamario de la rosca

M8-M16 1/4-5/8

M6-M16 1/4-5/8

M6-M16 1/4-5/8

M2-M16 4-40-5/8

DIN371,DIN376,DIN/

DIN371,DIN376,DIN/

BSG DIN371,DIN376,DIN/ANSI ANSI1S0,ANSI JIS ANSI1SO,ANSI JIS DIN2174,ISO,ANSI,DIN-ANSI,JIS
FHA 15,40,45
NUmero de ranuras 4/5 3/4 3/4 Segun el didmetro de la rosca

Direccion del corte

A derecha o A izquierda

A derecha o A izquierda

A derecha o A izquierda

A derecha o A izquierda

THCHT

4H,6H,6G,4HX,6HX,6GX,7H,7G,7

4H,4HX,6H,6HX,6G,6GX,7G,7GX,

4H,6H,6G,4HX,6HX,213,2BX,3B,3
BX

GX,213,2BX,313,3BX

4H,6H,6G,4HX,6HX,6GX,7H,7G,7
GX

7H,2B,2BX,313,3BX

Sobredimensionado/
subdimensionado

+/- 0.1 mm

+/- 0.1 mm

+/- 0.1 mm

+/- 0.1 mm

Tipo de chaflan

CEF

E,C,B,A

E,C,BA

C,EFAB

LE

Segun el disefio del macho de

Segun el disefio del macho de

Segun el disefio del macho de

Segun el disefio del macho de

roscar

roscar

roscar

roscar

THI

Segun el disefio del macho de

Segun el disefio del macho de

Segun el disefio del macho de

Segun el disefio del macho de

roscar

roscar

roscar

roscar

LU

Segun el disefio del macho de

Segun el disefio del macho de

Segun el disefio del macho de

Segun el disefio del macho de

roscar

roscar

roscar

roscar

Refrigerante

Ninguno, axial, radial

Ninguno, axial, radial

Ninguno, axial, radial

Ninguno, axial, radial

Calidad

D210,D0215,E210

Cooltop,TIN,TICN,

Cooltop,TIN,TICN,

F125,F150,F115

Caracteristicas

Chaﬂén posterior, roscas

Chaﬂén posterior, roscas
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Informacion de seguridad

Informacion de seguridad respecto al rectificado de metal duro

Composicién de los materiales

Portaherramientas

Los portaherramientas contienen principalmente hierro (FE) y elementos poco aleados como cromo, niquel, manganeso,
molibdeno y silicio.

Plaquitas intercambiables/herramientas de corte/herramientas rotativas

Las sustancias del metal duro suelen contener principalmente metal duro de tungsteno y cobalto. También pueden contener
carburos y carbonitruros de los siguientes elementos: titanio, tantalo, niobio, cromo, molibdeno y vanadio.

Vias de exposicién

Al rectificar o calentar una barrita 0 un producto de metal duro, se producird polvo o humo con sustancias peligrosas que
pueden ser inhaladas o ingeridas, o que pueden entrar en contacto con la piel o los ojos.

Toxicidad aguda

La inhalacion o ingesta de dichas sustancias es tdxica. La inhalacion puede ocasionar irritacion e inflamacion de las vias
respiratorias. La inhalacion simultdnea de carburos de cobalto ytungsteno ha dado lugar a una toxicidad por inhalacién mucho
maés elevada que la inhalacion sélo de cobalto.

El contacto con la piel puede producir irritacion y prurito. Las personas sensibilizadas pueden sufrir una reaccion alérgica.

Toxicidad cronica

La inhalacion repetida de aerosoles con contenido en cobalto puede ocasionar abstruccion de las vias respiratorias. La
inhalacion prolongada de concentraciones crecientes puede producir fibrosis o cancer de pulmén. Los estudios
epidemioldgicos indican que los trabajadores expuestos anteriormente a concentraciones elevadas de carburo de tungsteno/
cobalto tienen mayor riesgo de desarrollar cancer de pulmén.

El cobalto y el niquel son sensibilizadores potenciales. Un contacto prolongado o repetido puede provocar irritacion.

Riesgos

Téxico: riesgo de dafios graves para la salud por exposicion prolongada a su inhalacion
Toéxico por inhalacién

Evidencia limitada de efecto carcinégeno.

Puede producir sensibilizacion por inhalacién y contacto con la piel

Medidas preventivas

Evite la formacion e inhalacion de polvo. Utilice un sistema local de ventilacién adecuado para mantener la exposicion del
personal por debajo de los limites nacionales autorizados.

Si no se puede proveer de una buena ventilacion, o ésta no es adecuada, utilice respiradores aprobados para este fin.
Utilice gafas de seguridad con protectores laterales cuando sea necesario.

Evite un contacto repetido con la piel. Utilice guantes de proteccion adecuados. Lavese a fondo la parte en contacto con el
material después de su manipulacion.

Utilice equipo de proteccion adecuado. Lave la ropa siempre que sea necesario.

No consuma alimentos ni bebidas ni fume en el area de trabajo. Lavese a fondo antes de comer, beber o fumar.
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ISO 13399 INFORMACION GENERAL A

< Para hacerle la vida mas facil, hemos desarrollado un nuevo estandar

IS0 13399 es un estandar internacional cuyo objetivo es simplificar el intercambio de datos para herramientas de corte. Por ello, notara una ligera
diferencia en los nuevos parametros y descripciones de cada herramienta.

Por primera vez en la historia disponemos de una forma normalizada para describir los datos relativos a las herramientas de corte disponibles. Cuando
todas las herramientas de la industria comparten los mismos parametros y definiciones, la comunicacién de la informacién de las herramientas entre
distintos sistemas de software pasa a ser un proceso muy sencillo.

¢Queé significa esto para usted?

Béasicamente, quiere decir que sus sistemas y los nuestros podran comunicarse sin ninguin tipo de barrera gracias a que compartiran un mismo idioma.
Descérguese la informacion de los productos de nuestra pagina web y utilicela directamente en su software CAD/ CAM para montar las herramientas

que utiliza en su produccién. No necesitara buscar informacion en catalogos ni interpretar datos para pasar de un sistema a otro. jlmagine cuanto B
tiempo ahorrara!

Abreviatura Nombre

ADJLN Limite de ajuste minimo

ADJLX Limite de ajuste maximo

ADJRG Intervalo de ajuste

ALP Angulo de incidencia axial

AN Angulo de incidencia mayor

ANN Angulo de incidencia menor

APMX Profundidad de corte maxima

APMX_EFW Profundidad de corte maxima - avance final C
APMX_FFW Profundidad de corte maxima - avance lateral

AZ Profundidad de avance axial maxima

B Anchura de mango

BAWS Angulo de cuerpo del lado de la pieza

BAMS Angulo del cuerpo del lado de la maquina

BBD Equilibrado por disefio

BBR Equilibrado por prueba de rotacién

BCH Longitud del chaflan del vértice

BD Diametro del cuerpo

BHTA Angulo de conicidad del cuerpo

BN Anchura de la faceta frontal

BS Longitud del filo Wiper

BSG Grupo estandar basico

BSR Radio del filo wiper

CDX Profundidad de corte maxima

CEMR Radio mayor del filo de corte

CF Chaflan de punto

CHBA Angulo del chaflan del cuerpo

CHBL Longitud del chaflan del cuerpo

CHW Anchura del chaflan del vértice D
CICT Numero de elementos de corte

CICTe Numero de elementos de corte - posicion final

CICTp Numero de elementos de corte - posicién periférica
CICTs Numero de elementos de corte - posicion lateral
CICT+ Numero de elementos de corte - total

CND Diametro de la entrada de refrigerante

CNSC Cédigo del tipo de entrada de refrigerante

CNT Tamafio de la rosca de entrada de refrigerante
COATING Recubrimiento

CP Presién de refrigerante max.

CRKS Tamafio de la rosca del tirador de retencién de la conexion
CRNT Tamafio de la rosca de la entrada de refrigerante radial
CTPT Tipo de operacion

CUTDIA Diametro de tronzado de pieza maximo

cw Anchura de corte

CWN Anchura de corte minima

CWTOLL Tolerancia inferior de la anchura de corte

CWTOLU Tolerancia superior de la anchura de corte

CWX Anchura de corte maxima

CXSC Cédigo del tipo de salida de refrigerante

CzC Cédigo de tamafo de conexion

CZCwms Cédigo del tamario de la conexién del lado de la maquina
CZCws Cédigo del tamafio de la conexién del lado de la pieza
D1 Diametro del agujero de fijacion

DAH Diametro del agujero de acceso

DAXIN Diametro interior minimo de la ranura axial

EQ
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DAXN Diametro exterior minimo de ranura axial >
DAXX Diametro exterior minimo de la ranura axial
DBC Diametro del agujero de fijacion
DC Diametro de corte
DCB Diametro del agujero de conexién
DCBN Diametro del agujero de conexién minimo
DCBX Diametro del agujero de conexidon maximo
DCF Contacto frontal del diametro de corte
DCIN Diametro de corte interior
DCN Diametro de corte minimo
DCON Diametro de conexion
DCONws Diametro de conexién del lado de la maquina
B DCONws Diametro de conexion del lado de la pieza
DCPS Capacidad del chip de datos
DCSFus Diametro de superficie de contacto del lado de la maquina
DCSFws Diametro de superficie de contacto, lado de la pieza
DCX Diametro de corte maximo
DHUB Diametro de cubo
DIX Diametro de interferencia maximo del cambiador de herramientas
DMIN Diametro de agujero minimo
DMM Diametro del mango
DN Diametro del cuello
DRVCT Numero de arrastres
DSGN Disefio
EPSR Angulo con plaquita incluida
FHA Angulo helicoidal de la ranura
FLGT Grosor de la brida
FTDZ Para tamafio del diametro de la rosca
H Altura del mango
HA Altura tedrica de la rosca
HB Diferencia de la altura de la rosca
HBH Altura de desajuste de base a cabeza
C HC Altura real de la rosca
HF Altura funcional
HRY Punto mas bajo desde el plano de referencia
HTB Altura del cuerpo
HTH Altura
IC Diametro de la circunferencia inscrita
INSL Longitud de la plaquita
INSUC Cédigo de utilizacion de la plaguita
1ZC Cddigo de tamafio de plaquita
KAPR Angulo del filo de corte de la herramienta
KAPR_EFW Angulo del filo de la herramienta - avance final
KCH Chaflan del vértice
KRINS Angulo del filo mayor
KWW Anchura del chavetero
L Longitud del filo de corte
LAMS Angulo de inclinacién
LB Longitud del cuerpo
LCF Longitud de la ranura para viruta
LCOX Longitud méaxima de tronzado
LE Longitud efectiva del filo
D LF Longitud funcional
LFN Longitud funcional minima
LH Longitud de la cabeza
LPR Longitud saliente
LS Longitud del mango
LSC Longitud de sujecién
LSCN Longitud de sujecion minima
LSCS Distancia hasta el inicio de la sujecion
LSCX Longitud de sujeciéon maxima
LSD Longitud exacta del mango
LU Longitud util (max. recomendada)
LU_BFW Longitud util - refrentado inverso
LUX Longitud utilizable maxima
MHD Distancia del agujero de montaje
MIID Identificacién de la plaquita maestra
MIIDe Identificacién de plaquita principal - posicién final
MIIDs Identificacion de plaquita principal - posicion lateral
MIID¢ Identificaciéon de plaquita principal - posicién central
MIIDp Identificaciéon de plaquita principal - posicién periférica

MIID, Identificacién de plaquita principal - posicién intermedia
MMCC Cédigo del par pre-reglado

MMCX Par de corte max.

NOF Numero de ranuras

NT Nudmero de dientes

OAH Altura global

OAL Longitud global

OAW Anchura global

E 10
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ISO 13399 INFORMACION GENERAL A
OH Voladizo recomendado
OHN Voladizo minimo
OHX Voladizo maximo
ORDCODE Cédigo de pedido
PCL Longitud cilindrica periférica
PDX Distancia ex del perfil
PDY Distancia ey del perfil
PHD Diametro del agujero premecanizado
PHDX Diametro de agujero premecanizado maximo
PL Longitud de punta
PNA Angulo con perfil incluido
PRFRAD Radio del perfil
PRSPC Especificacion del perfil B
PSIR Angulo de posicion de la herramienta
PSIRL Angulo del filo mayor a izquierda
PSIRR Angulo del filo mayor a derecha
PSW Anchura de ranura premecanizada
RADH Altura radial del cuerpo
RADW Anchura radial del cuerpo
RAR Angulo de relieve a derecha
RE Radio de punta
REL Radio de punta izquierdo
RER Radio de punta derecho
RETOLL Tolerancia inferior del radio de punta
RETOLU Tolerancia superior del radio de punta
RGL Longitud de rectificado
RMPX Angulo de mecanizado en rampa maximo
RPMX Velocidad de rotacién maxima
S Grosor de la plaquita
SDL Longitud del diametro del paso
SIG Angulo de punta
SPTL Linea divisoria
SSC Cadigo del tamafio del alojamiento de la plaquita C
SSCe Cédigo del tamafio del alojamiento - posicién final
SSCp Caddigo del tamafio del alojamiento - posicién periférica
SSCs Cédigo del tamafio del alojamiento - posicion lateral
STA Angulo con paso incluido
SUBSTRATE Sustrato
TCDC Clase de tolerancia del diametro de corte
TCDCON Tolerancia de diametro de conexion
TCDMM Tolerancia del diametro del mango
TCHA Tolerancia de agujero posible
TCHAL Tolerancia de agujero posible inferior
TCHAU Tolerancia de agujero posible superior
TCT Clase de tolerancia de la herramienta
TCTR Clase de tolerancia de la rosca
TD Diametro de la rosca
TDZ Tamafio del diametro de la rosca
TFLA Longitud frontal flotante del macho
TFLB Longitud trasera flotante del macho
TG Gradiente de conicidad
THBTP Propiedad de rosca de cono posterior
THCA Angulo de correccion de la hélice de la rosca D
THCHT Tipo de chaflan de rosca
THFT Tipo de la forma
THFTS Serie estandar de la forma de la rosca
THL Longitud de la rosca
THUB Grosor del cubo
TP Paso de la rosca
TPI Roscas por pulgada
TPIN Roscas por pulgada, minimo
TPIX Roscas por pulgada, maximo
TPN Paso de rosca minimo
TPT Tipo de perfil de rosca
TPX Paso de rosca, maximo
TRMAX Rango de macho max.
TQ Par
TSYC Cédigo de tipo de herramienta
TTP Tipo de rosca
ULDR Proporcion del diametro de longitud util
VCX Velocidad de corte maxima
w1 Anchura de la plaquita
WB Anchura del cuerpo
WF Anchura funcional
WFCIRP Anchura hasta el punto de referencia del elemento de corte
WSC Anchura de sujecion
WT Peso del articulo
ZEFF Numero de filos efectivos por lado
ZEFP Recuento de filos de corte periféricos efectivos (ZEFP)
ZWX Numero maximo de plaquitas Wiper
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Tabla de conversion

vdS

Métrico a imperial Imperial a métrico
Distancia Distancia
1 metro = 39.370 pulgadas 1 pulgada = 25.4 milimetros
1 metro = 3.281 pies 1 pie = 0.3 metros
1 milimetro = 0.039 pulgadas 1 pie = 304.8 milimetros
B Peso Peso
1 kilogramo = 2.205 libras 1 libra= 0.45 kilogramos
1 kilogramo = 35.274 onzas 1 onza = 28.35 gramos
Par de apriete Par de apriete
1 newton metro (Nm) = 0.738 libras pie (pies-Ibs) 1 pie libras-fuerza (p-Ibf) = 1,4 Newton metros (Nm)
1 newton metro (Nm) = 8.851 libras pulgada (pulg.-Ibs) 1 pulgada libras-fuerza (pulg.-Ibf) = 0,1 Newton metros (Nm)

Férmulas y definiciones:

Métrico Imperial
C 1 = Velocidad de corte m/min (metros/minuto) p/min (pies/minuto)
n = Velocidad del husillo (rpm) rpm (revoluciones por minuto)
1 = avance de mesa mm/min pulgadas/min
Z, = numero total de filos
Z = numero de filos efectivos
f, = avance por diente mm/z pulgadas/z
f, = Avance por vuelta mm/rev pulgadas/rev
Hex = grosor maximo mm pulg.
&, = Profundidad de corte mm pulg.
h = anchura de plaquita mm pulg.
a. = anchura de corte mm pulg.
a/ Dy % = inmersion radial % %
D T = tiempo de mecanizado min. min.
Q= velocidad de arranque de viruta cm3/min pulgadas3/min
nap = numero de pasadas
HPP = roscas por pulgada
K = fuerza de corte especifica N/mm2 Ibs/pulg.2
R, = rugosidad superficial um pin

Tamano de la plaquita
iC = circulo inscrito en pulgadas

| = longitud del filo de corte en mm

E12
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Lista de referencia cruzada de materiales INFORMACION GENERAL A
< Lista de referencia cruzada de materiales
Q.
N
ISO [MC CMC Pais
Europa Alemania |Gran Bretaiia Suecia |EE. UU. ‘Francia ‘Italia Espaia Japon
Estandar
DIN EN [Wonr.  [BS EN [sS [AISI/SAE/ASTM [AFNOR  [UNI [UNE [Is
Acero no aleado
P1.1.ZAN 01.1 S235JR G2 1.0038  |436040C - 1311 A570.36 E24-2Ne |- - STKM 12A;C
P1.1.ZAN 01.1 S235J2 G3 1.0116  |436040B - 1312 A573-81 65 E24-U Fe37-3 - -
P1.1.ZAN 01.1 ci5 1.0401  |080M15 - 1350  |1015 CC12 C15C16 F111 -
P1.1.ZAN 01.1 c22 1.0402 05020 2C/2D |1450  |1020 CC20 €20C21 F112 -
P1.1.ZAN 01.1 C15E 11141 080M15 32C (1370 1015 XC12 C16 C15K S15C
P1.1.ZAN 01.1 C25E 11158 |- - - 1025 - - - S25C B
P1.1.ZAN 01.1 S380N 1.8900  |436055E - 2145  |A572-60 - FeE390KG - -
P1.1.ZAN 01.1 17MnV7 1.0870  |436055E - 2142 |A572-60 NFA 35-501 E 36 |- - -
P1.1.ZAN 02.1 55Si7 1.0904  |250A53 45 2085 9255 5557 55Si8 56Si7 -
P1.1.ZAN 02.2 - - - - 2090 9255 5557 - - -
P1.2.Z.AN 01.2 C35 1.0501 060A35 - 1550 1035 CC35 C35 F113 -
P1.2.ZAN 01.2 C45 1.0503  |080M46 - 1650  |1045 CC45 C45 Fi14 -
P1.2.ZAN 01.2 40Mn4 11157 |150M36 15 - 1039 35M5 - - -
P1.2.ZAN 01.2 36MN5 11167 |- - 2120 [1335 40M5 - 36Mn5 SMn438(H)
P1.2.ZAN 01.2 28Mn6 11170 |150M28 14A |- 1330 20M5 C28Mn - SCMn1
P1.2.ZAN 01.2 C35G 1.1183  |060A35 - 1572 1035 XC38TS C36 - S35C
P1.2.ZAN 01.2 C45E 1.1191 080M46 - 1672 1045 XC42 C45 C45K S45C
P1.2.ZAN 01.2 C53G 11213 [060A52 - 1674|1050 XC48TS C53 - S50C
P1.2.Z.AN 01.3 C55 1.0535  |070M55 - 1655 1055 - C55 - -
P1.2.ZAN 01.3 C55E 11203 |070M55 - - 1055 XC55 C50 C55K S55C
P1.2.ZAN 02.1 S275J2G3 1.0144  |436043C - 1412 A573-81 E28-3 - - SM 400A;B;C
P1.2.ZAN 02.1 $355J2G3+C2 {1.0570  |4360 508 - 2132 |- E36-3 Fe52BFN/Fe52CFN |- SM490A;B;C;YA,YB
P1.2.ZAN 02.1 $355J2G3 1.0841  [150M 19 - 2172|5120 20MC5 Fe52 F-431 -
P1.3.ZAN 01.3 C60E 1.0601  |080A62 43D |- 1060 CCs5 C60 - -
P1.3.ZAN 01.3 C60E 11221 080A62 43D (1678 1060 XC60 C60 - S58C
P1.3.ZAN 014 C101E 1.1274 (060 A 96 - 1870  |1095 XC 100 - F-5117 - C
P1.3.ZAN 01.4 C101u 1.1545  [BW 1A - 1880 (W1 Y105 C36KU F-5118 SK3
P1.3.ZAN 01.4 C105W1 - BW2 - 2000  |W210 Y120 C120KU F515 SUP4
P1.3.ZAN 02.1 S340 MGC 1.0961 - - - 9262 60SC7 60SiCr8 60SiCr8 -
P1.4.ZAN 01.1 11SMn30 1.0715  |230M07 - 1912|1213 8250 CF9SMn28 11SMn28 SUM22
P1.4.ZAN 01.1 11SMnPb30  {1.0718 |- - 1914 |12L13 S250Pb CFISMnPb28 11SMnPb28 | SUM22L
P1.4.ZAN 01.1 10SPb20 1.0722 |- - - - 10PbF2 CF10SPb20 10SPb20 -
P1.4.ZAN 01.1 11SMn37 1.0736  |240M07 1B - 1215 S300 CF9SMn36 12SMn35 -
P1.4.ZAN 01.1 11SMnPb37  [1.0737 |- - 1926 12L14 S300Pb CF9SMnPb36 12SMnP35 |-
P1.4.ZAN 01.2 35320 1.0726  |212M36 8M 1957  [1140 35MF4 - F210G -
P1.5.C.UT 01.1 GC16E 1.1142  |030A04 1A 1325  [1115 - - - -
Acero de baja aleacion
P2.1.ZAN 02.1 16Mo3 15415 |1501-240 - 2912 |A204GrA 15D3 16Mo3KW 16Mo3 -
P2.1.Z.AN 02.1 14Ni6 15622 |- - - A350LF5 16N6 14Ni6 15Ni6 -
P2.1.ZAN 021 21NiCrMo2 ~ {1.6523  |805M20 362 2506 (8620 20NCD2 20NiCrMo2 20NiCrMo2 | SNCM220(H)
P2.1.ZAN 02.1 17CrNiMo6 ~ |1.6587  |820A16 - - - 18NCD6 - 14NiCrMo13 |-
P2.1.Z.AN 02.1 15Cr3 17015  |523M15 - - 5015 12C3 - - SCr415(H)
P2.1.Z.AN 02.1 55Cr3 1.7176  |527A60 48 - 5155 55C3 - - SUP9(A)
P2.1.ZAN 02.1 15CrMo5 17262 |- - 2216 |- 12CD4 - 12CrMo4 SCM415(H) D
P2.1.ZAN 02.1 13CrMo4-5  [1.7335  |1501-620Gr27 - - A182F11;F12  [15CD3.5  |14CrMo4 5 14CrMod5 |-
15CD4.5
P2.1.Z.AN 02.1 10CrMo9 10 [1.7380  |1501-622 Gr.31;45 - 2218 A182 F.22 12CD9, 10  {12CrMo9, 10 TU.H -
P2.1.ZAN 02.1 14MoV6 3 17715 |1503-660-440 - - - - - 13MoCrV6 |-
P2.1.ZAN 02.1 50CoMo4 1.7228  |823M30 33 |2512 |- - 653M31 - -
P2.1.Z.AN 02.2 14NiCr10 15732 |- - - 3415 14NC11 16NiCr11 15NiCr11 SNC415(H)
P2.1.Z.AN 02.2 14NiCr14 15752 |655M13; A12 36A |- 3415;3310 12NC15 - - SNC815(H)
P2.1.ZAN 02.1/02.2 |16MnCr5 17131 |(527M20) - 2511|5115 16MC5 16MnCr5 16MnCr5 -
P2.1.ZAN 02.1/02.2 |34CrMo4 17220  |708A37 19B (2234 (41374135 35CD4 35CrMo4 34CrMo4 SCM432;SCCRM3
P2.1.Z.AN 02.1/02.2 |41CrMo4 1.7223  |708M40 19A 2244 4140;4142 42CDATS 41CrMo4 42CrMo4 SCM 440
P2.1.ZAN 02.1/02.2 |42CrMo4 1.7225  |708M40 19A  |2244  |4140 42CD4 42CrMo4 42CrMo4 SCM440(H)
P2.1.ZAN 03.11 14NiCrMo134 [1.6657  |832M13 36C |- - - 15NiCrMo13 14NiCrMo131 |-
P2.2.ZAN 02.1 31CrMo12 1.8515 |722M 24 - 2240 |- 30CD12  [30CrMo12 F-1712 -
P2.2.Z.AN 02.1 39CrMoV139 |1.8523  [897M39 40C |- - - 36CrMoV12 - -
P2.2.ZAN 02.1 41CrS4 17039 [524A14 - 2092 |L1 - 105WCR 5 - -
P2.2.ZAN 02.1 50NiCr13 12721 |- - 2550  |L6 55NCV6 - F-528 -
P2.2.ZAN 03.11 45WCHV7 1.2542  |BS1 - 2710 |81 - 45WCrV8KU 45WCrSis |-
P2.2.Z.AN/P2.5.ZHT |02.1/02.2 |36CrNiMo4 1.6511 816M40 10 |- 9840 40NCD3 38NiCrMo4(KB) 35NiCrMo4 |-
P2.2.Z.AN/P2.5.ZHT |02.1/02.2 |34CrNiMo6 1.6582  |817M40 24 2541 4340 35NCD6 35NiCrMo6(KB) - -
P2.2.ZAN/P25.ZHT |02.1/02.2 |34Cr4 17033 [530A32 188 |- 5132 32C4 34Cr4(KB) 35Cr4 SCr430(H)
P2.2.ZAN/P25.ZHT |02.1/02.2 |41Cr4 1.7035 53040 18 |- 5140 42C4 4Cr4 42Cr4 SCrd40(H)
P2.2.Z.AN/P2.5.ZHT |02.1/02.2 |32CrMo12 1.7361 722M24 40B 2240 - 30CD12 32CrMo12 F124.A -
P2.2.Z.AN/P2.5.ZHT |02.1/02.2 |51Crv4 1.8159  |735A50 47 2230 6150 50CV4 50Crv4 51Crv4 SUP10
P2.2.ZAN/P25.ZHT |02.1/02.2 |41CrAIMo7 ~ |1.8509  [905M39 M“B 2940 |- 40CADB, 12 |41CrAIMo7 41CrAMo7 |-
P2.3.ZAN 02.1 100Cr6 1.3505  |534A99 31 2258 [52100 100C6 100Cr6 F131 SUJ2
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ISO |MC CMC Pais
Europa Alemania Gran Bretaiia Suecia |EE. UU. Francia Italia Espaiia Japon
Estandar
DIN EN W.-nr. BS EN |SS AISI/SAE/ASTM |AFNOR UNI UNE JIS
P2.3.ZAN/H1.2.ZHA |02.1/02.2 [105WCr6 1.2419 - - 2140 - 105WC13  {10WCr6 105WCr5 SKS31
P2.3.ZANH12.ZHA |- - - - - - - - 107WCr5KU - SKS2, SKS3
P2.3.ZAN/H1.2.ZHA |02.1/02.2 |- 1.2714 - - - L6 55NCDV7 - F520.S SKT4
B P2.3.Z.AN/H1.3.ZHA |02.1/02.2 [100Cr6 1.2067 BL3 - - L3 Y100C6 - 100Cr6 -
P2.4.Z.AN 02.1 16MnCr5 1.7139 - - 2127 - - - - -
P2.5.ZHT 02.1 16Mo5 1.5423 1503-245-420 - - 4520 - 16Mo5 16Mo5 -
P2.5.ZHT 02.1 40NiCrMo8-4 1.6562 311-Type 7 - - 8740 - 40NiCrMo2(KB) 40NiCrMo2 | SNCM240
P2.5.ZHT 02.1 42Cr4 1.7045 - - 2245 5140 - - 42Cr4 SCr440
P2.5.ZHT 02.1 31NiCrMo14 1.5755 830 M 31 - 2534 - - - F-1270 -
P2.5.ZHT 02.2 36NiCr6 1.5710 640A35 111A |- 3135 35NC6 - - SNC236
P2.6.C.UT 02.1 22Mo4 1.5419 605A32 - 2108 8620 - - F520.5 -
P2.6.C.UT 02.1/02.2 |25CrMo4 1.7218 1717CDS110 - 2225 4130 25CD4 25CrMo4(KB) AM26CrMo4 | SCM420;SCM430
P2.6.C.UT 06.2 - - - - 2223 - - - - -
Acero de alta aleacion
P3.0.Z.AN 03.11 X210Cr12 1.2080 BD3 - - D3 7200G12 X210Cr13KU X210Cr12 SKD1
X250Cr12KU
P3.0.Z.AN 03.11 X43Cr13 1.2083 - - 2314 - - - - -
P3.0.Z.AN 03.11 X40CrMoV5 1 1.2344 BH13 - 2242 H13 Z40CDV5  |X35CrMoVO5KU | X40CrMoV5 | SKD61
X40CrMoV511KU
P3.0.Z.AN 03.11 X100CrMoV5 1 1.2363 BA2 - 2260 A2 Z100CDV5 | X100CrMoV51KU | X100CrMoV5 |SKD12
P3.0.Z.AN 03.11 X210CrW12 1.2436 - - 2312 - - X215CrW12 1KU  |X210Crw12 |SKD2
P3.0.Z.AN 03.11 X30WCrVv9 3 1.2581 BH21 - - H21 Z30WCV9 | X28W09KU X30WCrv9 SKD5
C X30WCrV9 3KU
P3.0.Z.AN 03.11 X165CrMoV 12 1.2601 - - 2310 - - X165CrMoW12KU | X160CrMoV12 |-
P3.0.Z.AN 03.21 X155CrMoV12-1  |1.2379 - - 2736 HNV3 - - - -
P3.0.ZHT 03.11 X8Ni9 1.5662 1501-509;510 - - ASTM A353 - X10Ni9 XBNi09 -
P3.0.ZHT 03.11 12Ni19 1.5680 - - - 2515 Z18N5 - - -
P3.1.Z.AN 03.11 S6-5-2 1.3343 4959BA2 - 2715 D3 Z40CSD10  [15NiCrMo13 - SUH3
P3.1.Z.AN 03.13 - - BM2 - 2722 M2 Z85WDCV  |HS 6-5-2-2 F-5603. SKH 51
P3.1.Z.AN 03.13 HS 6-5-2-5 1.3243 BM 35 - 2723 M35 6-5-2-5 HS 6-5-2-5 F-5613 SKH 55
P3.1.Z.AN 03.13 HS 2-9-2 1.3348 - - 2782 M7 - HS 2-9-2 F-5607 -
P3.2.C.AQ 06.33 G-X120Mn12 1.3401 Z120M12 - 2183 L3 Z120M12 XG120Mn12 X120Mn12 SCMnH/
Acero inoxidable ferritico/martensitico
P5.0.Z.AN 05.11/15.11 | X10CrAL13 1.4724 403517 - - 405 Z10C13 X10CrAl12 F311 SUS405
P5.0.Z.AN 05.11/15.11 [ X10CrAL18 1.4742 430815 60 - 430 Z10CAS18  |X8Cr17 F3113 SUS430
P5.0.Z.AN 05.11/15.11 | X10CrAL2-4 1.4762 - - 2322 446 Z10CAS24  |X16Cr26 - SUH446
P5.0.Z.AN 05.11/15.11 | X1CrMoTi18-2 1.4521 - - 2326 S44400 - - - -
P5.0.Z.AN/P5.0.ZHT |05.11/15.11 | X6Cr13 1.4000 403517 - 2301 403 Z6C13 X6Cr13 F3110 SUS403
P5.0.ZAN/P5.0.ZHT |- X7Cr14 1.4001 - - - - - - F.8401 -
P5.0.Z.AN/P5.0.ZHT  |05.11/15.11 [X10Cr13 1.4006 410821 56A  |2302 410 Z10C14 X12Cr13 F.3401 SUS410
P5.0.Z.AN/P5.0.Z.HT |05.11/15.11 |X6Cr17 1.4016 430815 960 |2320 430 78C17 X8Cr17 F3113 SUS430
D P5.0.Z.AN/P5.0.ZHT |05.11/15.11 | X6CrAL13 1.4002 405517 - - 405 Z8CA12 X6CrAI13 - -
P5.0.Z.AN/P5.0.Z.HT  |05.11/15.11 |X20Cr13 1.4021 420837 - 2303 420 720C13 X20Cr13 - -
P5.0.Z.AN/P5.0.ZHT  |05.11/15.11 | X6CrMo17-1 1.4113 434817 - 2325 434 Z8CD17.01  |X8CrMo17 - SUS434
P5.0.ZHT 03.11 X45CrS9-3-1 1.4718 401545 52 - HW3 245CS9 X45GrSi8 F322 SUH1
P5.0.ZHT 05.11/15.11 |X85CrMoV18-2  [1.4748 443865 59 - HNV6 Z80CSN20.02 | X80CrSiNi20 F.320B SUH4
P5.0.ZHT 05.11/15.11 |X20CrMoV12-1  [1.4922 - - 2317 - - X20CrMoNi 1201 |- -
P5.0.Z.PH 05.11/15.11 | X12CrS13 1.4005 416521 - 2380 416 Z11CF13 X12CrS 13 F-3411 SUS 416
P5.0.Z.PH 05.11/15.11| X46Cr13 1.4034 420845 56D 2304 - Z40CM X40Cr14 F.3405 SUS420J2
P5.0.Z.PH 05.11/15.11 | X19CrNi17-2 1.4057 431829 57 2321 431 Z15CNi6.02 |X16CrNi16 F.3427 SUS431
P5.0.Z.PH 05.12/15.12 | X5CrNiCuNb16-4 |1.4542 1.4548 |- - - 630 Z7CNU17-04 |- - -
P5.0.Z.PH 15.21 X4 CrNiMo16-5  [1.4418 - - 2387 - Z6CND16-04-01 |- - -
P5.1.Z.AN/P5.0.ZHT |05.11/15.11 | X14CrMoS17 1.4104 - - 2383 430F Z10CF17 X10CrS17 F3117 SUS430F
Nombres comerciales
P2.1.Z.AN 02.1 OVAKO 520M (Ovako Steel)
P2.2.Z.AN 02.1 1.0045 FORMAX (Uddeholm Tooling)
P2.2.Z.AN 02.1 IMACRO NIT (Imatra Steel)
P2.5.ZHT 02.2 INEXA 482 (XM) (Inexa Profil)
P1.2.Z.AN S355J2G3(XM)
P1.2.Z.AN C45(XM)
P1.2.Z.AN 16MnCrS5(XM)
P2.5.ZHT INEXA280(XM)
P2.5.ZHT 02.2 070M20(XM)
P2.5.ZHT 02.2 HARDOX 500 (SSAB - Swedish Steel Corp.)
P2.5.ZHT WELDOX 700 (SSAB - Swedish Steel Corp.)
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ISO |MC CMC Pais
Europa ‘Alemania Gran Bretafia |Suecia |EE. UU. ‘Francia ‘Italia Espafia Japén
Estandar
DIN EN [W.-nr. [BS EN [SS | AISI/SAE/ASTM |AFNOR [UNI [UNE [JIs
M |Acero inoxidable austenitico
M1.0.Z.AQ 05.11/15.11 | X3CrNiMo13-4 1.4313 425C11 - |2385 CA6-NM Z4CND13.4M (G)X6CrNi304 - SCS5
Z38C13M B
M1.0.ZAQ/M1.0.C.UT |05.11/15.11 |X53CrMnNiN21-9 1.4871 349854 - - EV8 Z52CMN21.09 X53CrMnNiN219 |- SUH35, SUH36
M1.0.ZAQ/M1.0.C.UT |05.21/15.21 |X2CrNiN18-10 1.4311 304562 - 2371 304LN Z2CN18.10 - - SUS304LN
M1.0.ZAQ/M1.0.C.UT |05.21/15.21 | X2CrNiMoN17-13-3 | 1.4429 - - |2875 316LN Z2CND17.13 - - SUS316LN
M1.0.ZAQ/M1.0.C.UT |05.21/15.21 |X2CrNiMo17-12-2 1.4404 316513 - 2348 316L Z2CND17-12 X2CrNiMo1712 - -
M1.0.ZAQ/M1.0.C.UT |05.21/15.21 |X2CrNiMo18-14-3 1.4435 316513 - 2353 316L Z2CND17.12 X2CrNiMo1712 |- SCS16, SUS316L
M1.0.Z.AQ/M1.0.C.UT |05.21/15.21 | X3CrNiMo17-3-3 1.4436 316S33 - |2343,2347 [316 Z6CND18-12-03 X8CrNiMo1713 |- -
M1.0.Z.AQ/M1.0.C.UT |05.21/15.21 | X2CrNiMo18-15-4 1.4438 317812 - |2367 317L Z2CND19.15 X2CrNiMo18 16 |- SUS317L
M1.0.ZAQ/M1.0.C.UT |05.21/15.21 |X6CrNiNb18-10 1.4550 347817 58F 2338 347 Z6CNNb18.10 X6CrNiNb18 11 F.3552 F.3524 |SUS347
M1.0.ZAQ/M1.0.C.UT |05.21/15.21 |X6CrNiMoTi17-12-2 | 1.4571 320817 58 2350 316Ti Z6NDT17.12 X6CrNiMoTi17 12 |F.3535 -
M1.0.Z.AQ/M1.0.C.UT |05.21/15.21 |X10CrNiMoNb 18-12 | 1.4583 - - - 318 Z6CNDNb17 13B X6CrNiMoNb17 13 |- -
M1.0.Z.AQ/M1.0.C.UT |05.21/15.21 |X15CrNiSi20-12 1.4828 309524 - |- 309 Z15CNS20.12 - - SUH309
M1.0.ZAQ/M1.0.C.UT |05.21/15.21 |[X2CrNiMoN17-11-2 | 1.4406 301S21  58C 2370 308 Z1NCDU25.20 - F.8414 SCS17
M1.0.ZAQ 05.21/15.21 | X1CrNiMoCuN20-18-7 |1.4547 - - 2378 $31254 Z1CNDU20-18-06AZ |- - -
M1.0.Z.AQ/M1.0.C.UT |05.21/15.21 | X9CrNi18-8 1.4310 - - [2331 301 Z12CN17.07 X12CrNi17 07 F.3517 SUS301
M1.0.Z.PH 05.22/15.22 | X7CrNiAL17-7 1.4568 1.4504 |316S111 - - 17-7PH Z8CNA17-07 X2CrNiMo1712 |- -
M1.0.ZAQ/M1.0.C.UT |05.21/15.21 |X2CrNi19-11 1.4306 304811 - 2352 304L Z2CN18-10 X2CrNit18 11 - -
304512
M1.1.ZAQ 05.21/15.21 |- - 304531 58E (2332,2333 |304 Z6CN18.09 X5CrNi18 10 F.3504 F.3541 |SUS304
M1.1.ZAQ 05.21/15.21 | X5CrNi18-10 1.4301 304515 58E (2332 304 Z6CN18.09 X5CrNi18 10 F.3551 SUS304
M1.1.ZAQ 05.21/15.21 | X5CrNiMo17-2-2 1.4401 316S16 58J 2347 316 Z6CND17.11 X5CrNiMo17 12 |F.3543 SUS316 C
° M1.1.ZAQ 05.21/15.21 | X6CrNiTi18-10 1.4541 321512 58B (2337 321 Z6CNT18.10 X6CrNiTi18 11 F.3553 F.3523 |SUS321
2 M12ZAQ 05.21/15.21 | X8CrNiS18-9 1.4305 303521 58M |2346 303 Z10CNF 18.09 X10CrNiS 18.09  |F.3508 SUS303
% Acero inoxidable stiper austenitico (Ni>20%)
=
g M2.0.C.AQ 20.11 G-X40NiCrSi36-18 1.4865 330C11 - |- - - XG50NICr39 19 |- SCH15
2 [M2.0ZAQ 05.21/15.21 |X1NiCrMoCu25-20-5 |1.4539 - - |2562 UNSV0890A  |Z2 NCDU25-20 - - -
M2.0.ZAQ 05.21/15.21 | X8CrNi25-21 1.4845 310824 - 2361 3108 Z12CN25 20 X6CrNi25 20 F.331 SUH310
M2.0.ZAQ 20.11 X12NiCrSi36 16 1.4864 - - - 330 Z12NCS35.16 F-3313 - SUH330
M2.0.Z.AQ 05.23/15.23 | X1NiCrMoCu31-27-4 | 1.4563 - - |2584 NO8028 ZINCDU31-27-03 |- - -
Acero inoxidable duplex (austenitico/ferritico)
M3.1.Z.AQ/M3.1.C.AQ |05.51/15.51 | X2CrNiN23-4 1.4362 - - |2376 $31500 - - - -
M3.1.Z.AQ/M3.1.C.AQ | 05.51/15.51 | X8CrNiM027-5 - - - 2324 $32900 - - - -
M3.2.Z.AQ/M3.2.C.AQ |05.52/15.52 | X2CrNiN23-4 - - - 2327 $32304 Z2CN23-04AZ - - -
M3.2.Z.AQ/M3.2.C.AQ |05.52/15.52 |- - - - 2328 - - - - -
M3.2.2Z.AQ/M3.2.C.AQ |05.52/15.52 | X2CrNiMoN22-53 - - - (2877 $31803 Z2CND22-05-03 - - -
Nombres comerciales
M1.1.ZAQ 05.21/15.21 SANMAC 304 (Sandvik Steel) D
M1.1.ZAQ 05.21/15.21 1.0045 SANMAC 304L (Sandvik Steel)
M1.1.ZAQ 05.21/15.21 SANMAC 316 (Sandvik Steel)
M1.1.ZAQ 05.21/15.21 SANMAC 316L (Sandvik Steel)
M1.0.ZAQ 05.23/15.23 254 SMO
M2.0.Z.AQ 05.23/15.23 654 SMO
M3.2.ZAQ 05.52/15.52 SANMAC SAF 2205 (Sandvik Steel)
M3.2.Z.AQ 05.52/15.52 SANMAC SAF 2507 (Sandvik Steel)
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IS0 |MC CMC |Pais

Europa ‘Alemania Gran Bretaiia Suecia |EE. UU. Francia Italia Espafa Japon

Estandar

DIN EN [Wonr.  [BS EN [SS | AISI/SAE/ASTM |AFNOR [UNI [UNE [yIs
Fundicién maleable
K1.1.CNS (071 |- - 8290/6 - |0814 - MN 32-8 - - FCMB310
K1.1.CNS |07.1 |EN-GJMB350-10 0.8135 |B340/12 - |0815 32510 MN 35-10 - - FCMW330
K1.1.CNS [07.2 |EN-GJMB450-6 0.8145 P 440/7 - 0852 40010 Mn 450 GMN 45 - FCMW370
K1.1.C.NS |07.2 |EN-GJMB550-4 0.8155 P 510/4 - 0854 50005 MP 50-5 GMN 55 - FCMP490

P 570/3 0858 70003 MP 60-3 FCMP540

K1.1.CNS |07.2 |EN-GJMB650-2 0.8165  |P570/3 - |0856  |A220-70003 Mn 650-3 GMN 65 - FCMP590
K1.1.C.NS {07.3 |EN-GJMB700-2 0.8170 P690/2 - 0862 A220-80002 Mn700-2 GMN 70 - FCMP690
Fundicion gris
K2.1.C.UT |08.1 |- - - - 0100 - - - - -
K2.1.C.UT |08.1 |EN-GJL-100 0.6010 |- - |o110 No20B Ft10D - - FC100
K2.1.C.UT |08.1 |EN-GJL-150 0.6015  |Grade 150 - |o115 No 25B Ft15D G15 FG 15 FC150
K2.1.C.UT |08.1 |EN-GJL-200 0.6020 Grade 220 - 0120 No30B Ft20D G20 - FC200
K2.1.C.UT |08.2 |EN-GJL-250 0.6025 Grade 260 - 0125 No35B Ft25D G25 FG 25 FC250
K2.1.C.UT |082 |EN-JLZ 0.6040  |Grade 400 - |0140 No55B Ft40D - - -
K2.2.C.UT |08.2 |EN-GJL-300 0.6030  |Grade 300 - |0130 No 45B Ft30D G30 FG 30 FC300
K2.2.C.UT |082 |EN-GJL-350 0.6035  |Grade 350 - |0135 No 50 B Ft35D G35 FG 35 FC350
K2.3.C.UT |08.3 |GGL-NiCr20-2 0.6660 L-NiCuCr202 - 0523 A436 Type 2 L-NC 202 - - -
Fundicién nodular
K3.1.C.UT |09.1 |EN-GJS-400-15 0.7040  |SNG 420/12 - |0717-02 |60-40-18 FCS 400-12 GS 370-17 FGE 38-17  |FCD400
K3.1.C.UT [09.1 |EN-GJS-400-18-LT  |0.7043  |SNG 370/17 - |o77-12 |- FGS 370-17 - - -
K3.1.C.UT |09.1 |EN-GJS-350-22-LT 0.7033 - - 0717-15 |- - - - -
K3.1.C.UT |09.1 |EN-GJS-800-7 0.7050  |SNG 500/7 - |o727 80-55-06 FGS 500-7 GS 500 FGE 50-7 FCD500
K3.2.C.UT [09.2 |EN-GJS-600-3 0.7060  |SNG 600/3 - |0732-03 |- FGS 600-3 - - FCD600
K3.3.C.UT [09.2 |EN-GJS-700-2 0.7070  |SNG 700/2 - |0737-01 |{100-70-03 FGS 700-2 GS 700-2 FGS 70-2 FCD700
K3.5.C.UT |- EN-GJSA-XNiCr20-2 |0.7660 Grade S6 - 0776 A43D2 S-NC 202 - - -
Fundicion de grafito compactado
K41.CUT |- EN-GJV-300
K41.CUT |- EN-GJV-350
K4.2.CUT |- EN-GJV-400
K4.2.CUT |- EN-GJV-450
K42.CUT |- EN-GJV-500
Fundicion ductil austemperizada
K5.1.CNS |- EN-GJS-800-8 - - - - ASTM A897 No. 1|- - - -
K5.1.CNS |- EN-GJS-1000-5 - - - - ASTM A897 No. 2| - - - -
K5.2.CNS |- EN-GJS-1200-2 - - - ASTM A897 No. 3| - - - -
K5.2.CNS |- EN-GJS-1400-1 - - - - ASTM A897 No. 4 |- - - -
K5.3.CNS |- - - - - - ASTM A897 No. 5 |- - - -
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Servicio de

Lista de referencia cruzada de materiales

INFORMACION GENERAL A

Lista de referencia cruzada de materiales

ISO |MC CMC Pais
Europa Alemania |Gran Bretaiia Suecia ‘EE. uu. Francia ‘Italia Espaia|Jap6n
Estandar
DIN EN [Wenr.  [BS EN [SS | AISI/SAE/ASTM |AFNOR [UNI JUNE [JIs
N | Ateaciones con base de aluminio
N1.3.C.AG 30.21 G-AISIOIMGWA 32373 |- - 4251 SC64D A-S7G - - C4BS
8 [N1.3.C.UT 30.21 G-ALMG5 - LM5 - |4252 GD-AISI12 A-SU12 - - AC4A B
\% N1.3.C.UT/N1.3.CAG |30.21/30.22 |- - LM25 - 4244 356.1 - - - A5052
'é' N1.3.C.UT - GD-AISi12 - - - 4247 A413.0 - - - AB061
g N13.CAG - GD-AISi8Cu3 - LM24 - 4250 A380.1 - - - AT7075
® [N1.3.CUT - G-AISi12(Cu) - LM20 - 4260 A413.1 - - - ADC12
§ N1.3.C.UT - G-AISi12 - LM6 - 4261 A413.2 - - - -
N1.3.C.AG - G-AISi10Mg(Cu) - LM9 - 4253 A360.2 - - - -
S Aleaciones con base de niquel
S2.0.ZAG 20.22 S-NiCr13A16MoNb  [LW2 4670 | mar-46 - - 5391 NC12AD - - -
S2.0.C.UT 20.24 NiCo15Cr1OMoAITi  |LW2 4674 |- - - AMS 5397 - - - -
$2.0.ZAG 20.22 NiFe35Cr14MoTi LW2.4662 |- - - 5660 ZSNCDT42 - - -
$2.0.ZAG 20.22 NiCr19Fe19NbMo LW2.4668 \HR8 - - 5383 NC19eNB - - -
S2.0.ZAG 20.22 NiCr20TiAk 2.4631  |Hr401.601 - - - NC20TA - - -
S2.0.ZAG 20.22 NiCr19Co11MoTi 24973 |- - - AMS 5399 NC19KDT - - -
$2.0.Z.AG 20.22 NiCr19Fe19NbMo LW2.4668 |- - - AMS 5544 NC20K14 - - -
$2.0.Z.AN 20.21 - 2.4603 - - - 5390A NC22FeD - - -
S2.0.ZAN 20.21 NiCr22Mo9Nb 24856 |- - - 5666 NC22FeDNB |- - -
$2.0.Z.AN 20.21 NiCr20Ti 2.4630 HR5.203-4 - - - NC20T - - -
$2.0.ZAG 20.22 NiCu30AL3Ti 2.4375 3072-76 - - 4676 - - - -
Base de cobalto C
- - CoCr20W15Ni - - - - 5537C, AMS  [KC20WN - - -
S3.0.ZAG 20.32 CoCr22W14Ni LW2.4964 | - - - 5772 KC22WN - - -
Aleaciones de titanio
S4.2.ZAN 23.22 TiAI5Sn2.5 3.7115.1 |TA14/17 - - UNS R54520 T-A5E - - -
2 UNS R56400
T S427ZAN 2322 TiAl6V4 3.7165.1 | TA10-13/TA28 - - UNS R56401 T-A6V - - -
-ﬁ S4.3.Z.AN 2322 TiAI5V5Mo5Cr3 - - - - - - - - -
£ S42ZAN 23.22 TiAl4Mo4Sn4Si0.5 37185 |- - - - - - - -
g
2
w
g Nombres comerciales
o
.;"E Aleaciones con base de hierro
’g‘_ $2.0.2.UT/S2.0.ZAN  |20.11 Incoloy 800
a Aleaciones con base de niquel
S2.0.Z.AN 20.2 Haynes 600
S2.0.ZAN 20.2 Nimocast PD16
$2.0.ZAG 20.2 Nimonic PE 13 D
S2.0.Z.AG 20.2 Rene 95
$2.0.Z.AN 20.21 Hastelloy C
S2.0.ZAN 20.21 Incoloy 825
$2.0.Z.AN 20.21 Inconel 600
$2.0.Z.AN 20.21 Monel 400
$2.0.Z.AG 20.22 Inconel 700
S2.0.ZAG S2.0.ZAG Inconel 718
$2.0.ZAG 20.22 Mar - M 432
$2.0.ZAG 20.22 Nimonic 901
S2.0.ZAG 20.22 Waspaloy
S2.0.C.NS 20.24 Jessop G 64
Base de cobalto
$3.0.ZAG 20.3 Air Resist 213
S3.0.ZAG 20.3 Jetalloy 209
H |materiales templados
w» |H1.2ZHA 04.1 X100CrMo13 14108 |- - 2258 08 |440A - - - C4BS
-§ H1.3.ZHA 04.1 X110CrMoV15 14111 - - 253405 |610 - - - AC4A
TE:. H1.2.ZHA 04.1 X65CrMo14 - - - 254106 |0-2 - - - AC4A
2
8
2
3

E21




